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^ (57) Abstract: The invention relates to a submerged nozzle for a metallurgic container placed upstream from a casting device, 
particularly a permanent casting die or a twin roller, comprising a slit-shaped outlet in the bottom area thereof, which is several times 

^5 longer than it is wide. The cross section of the inventive nozzle increases in the direction of the mouth thereof from a circular inlet 
cross section to a mouth cross section. One semiaxis of said mouth cross section is smaller than, and the other semi axis of said mouth 

^5 cross section, which is perpendicular to the first semiaxis, is larger than the semiaxis of the circular inlet cross section. The shape 

^ of the bottom corresponds to that of the rotational solid of an ellipse or an oval mouth cross section around the larger semiaxis. The 



slit-shaped outlet is arranged in the direction of the larger semiaxis. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Tauchausguss fur ein einer GieBeinrichtung, insbesondere einer StranggieB- 
kokille oder einem Twinroller vorgeschaltetes metallurgisches GefaB, bei dem im Bodenbereich eine schlitzformige AusgieBaffhung 
vorgesehen ist, die eine mehrfach groBere Lange als Breite besitzt Der Querschnitt erweitert sich in Richtung auf dessen Miindung 
von einem kreisrunden Einlaufquerschnitt zu einem Miindungsquerschnitt, dessen eine Halbachse kleiner und dessen andere, senk- 
recht dazu stehende, Halbachse groBer als die Halbachse des kreisformigen Einlaufquerschnittes ist und dessen Bodenform der des 
Rotationskorpers einer EUipse oder eines ovalen Mundungsquerschnittes um die groBere Halbachse entspricht und dass die schlitz- 
artige Austrittsoffiiung in Richtung der groBeren Halbachse verlauft 
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Tauchausguss fur ein einer Giesseinrichtung 
vorgeschaltetes retail urgisches Gefass 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Tauchausguss fur ein einer Gie&einrichtung 
vorgeschaltetes metallurgisches Gefafi, bei dem im Mundungsbereich eine 
schlitzformige AusgieGoffnung vorgesehen ist, die eine mehrfach groftere LSnge als 
Breite besrtzt 

Unter GieGeinrichtung wird hierbei beispielsweise eine StranggiefJkokille verstanden, 
aber auch eine BandgieSanlage, wie ein Twinroller. 

Ein Tauchausguss der eingangs genannten Art ist aus der WO 98/53938 bekannt 

Dieser Tauchausguss besitzt eine zyiinderformige Gestalt mit einer kreisrunden, ovalen 
oder knochenformigen Querschnittsform. Die Austrittsoffnung ist schlitzformig 
ausgestaltet und erstreckt sich durchgangig am Boden und in die Seitenwand des 
zylindrischen Teils des Tauchausgusses hinein. 

Mit dieser Ausbildung des Tauchausgusses soil eine hohe Lebensdauer erreicht 
werden und ein Fuhren der Metallschmelze mit geringen Turbulenzen sowie geringer 
Eindringtiefe in die Brammenkokiile. 

Nachteiiig ist, dass bei einem derartigen Tauchausguss bei Brammenbreiten uber 
1200 mm die Stromung zuruck an den GieRspiegel gering ist Dies wirict sich negativ 
auf die Gielischlackenbildung aus, da der Warmeeintrag in den GieSspiegel mangels 
ausreichender Stromung und damit Zufuhrung neuer heiSer Metallschmelze in diesen 
Bereich zu gering ist 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, den Tauchausguss der eingangs 
genannten Art so zu verbessem, dass auch bei grolieren Brammenbreiten ein 
verbessertes Strdmungsprofil auftritt 



ERSATZBLATT (REGEL 26) 
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Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemaB bei einem Tauchausguss fur ein einer 
GieBeinrichtug vorgeschaltetes metailurgisches GefaB, bei dem im Mundungsbereich 
eine schlitzformige AusgieBoffnung vorgesehen ist, die eine mehrfach groBere Lange 
als Breite besitzt, dadurch, dass dessen Querschnitt sich in Richtung auf dessen 
Mundung von einem kreisrunden Einlaufquerschnitt zu einem Mundungsquerschnitt 
erweitert, dessen eine Halbachse kleiner und dessen andere, senkrecht dazu 
stehende, Halbachse groBer als die Halbachse des kreisformigen Einlaufquerschnittes 
ist und dessen Bodenform der des Rotationskorper einer Ellipse oder eines ovalen 
Mundungsquerschnittes um die groBere Halbachse entspricht und dass die 
schlitzartige Austrittsoffnung in Richtung der groBeren Halbachse verlauft. 

Der Mundungsquerschnitt kann beispielsweise die Form einer Ellipse oder eines 
Rhombus aufweist, aber es ist auch moglich, dass der Mundungsquerschnitt die Form 
einer Kombination eines Kreisquerschnittes mit einem ellipseahnltchen Querschnitt 
aufweist. 

Vorzugsweise vertauft der Boden des Mundungsquerschnittes in Richtung der 
kleineren Halbachse bogenf6rmig bzw. altemativ in Richtung der groBeren Halbachse. 

Der Obergang von dem kreisformigen Querschnitt zum erweiterten Querschnitt des 
Tauchausgusses kann als Funktion ersten oder n-ten Grades ausgebildet sein. 

Vorzugsweise erstredkt sich die schlitzfofmige Ausgielioffnung uber die Lange des 
gesamtem Bodenbereichs. 

Sie kann sich auch noch in die Seitenwand erstreckt. 

Die Form der schlitzformigen AusgieBoffnung kann der eines Rechtecks entsprechen. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann sich die Breite der AusgieBoffnung von der 
Mrtte nach auBen hin vergroBern. 



Die trichterformige Aufweitung eines Tauchausgusses als solche ist an sich bekannt, 
wobei aber beim Stand der Technik sich der runde Einlaufquerschnitt zu einem 
schlitzformigen Mundungsquerschnitt verandert, d.h. einem Querschnitt, dessen Lange 
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wesentlich grofter ist als dessen Breite. Der gesamte Mundungsquerschnitt ahnelte 
damit der rechteckigen Form der Brammenkokille (DE 41 42 447 ). 

Die erfindungsgemaBe trichterformige Erweiterung des Tauchausgusses von einer 
runden Querschnrttsform beispielsweise zu einem elliptischen Mundungsquerschnitt, 
verandert die Stromungsverhaltnisse innerhalb des Tauchausgusses und aulierhalb, 
so dass es zu einer Verbreiterung der Stromung in Gieftrichtung und einer starkeren 
Ruckstromung aulierhalb des Tauchausgusses kommt, die wiederum durch einen 
grolieren Warmeeintrag zu einem verbesserten Aufschmelzen des auf dem 
Badspiegel befindlichen Gie&pulvers fuhrt. 

Die Stromungsverhaltnisse werden dabei durch die Bodenform auch wesentlich mrt 
beeinflusst, und zwar die innere Form und die auBere Form, wobei in der vorliegenden 
Beschreibung davon ausgegangen wird , dass jeweiis die innere und auSere 
Bodenform im Wesentlichen gleich ist. 

Ein Ausfuhrungsbelspiel des erfindungsgemaSen Tauchausgusses ist in der 
Zeichnung dargestellt, und zwar in einem Langsquerschnitt und einer Seitenansicht. 

Wie sich aus der Figur 1 - also dem Langsquerschnitt - entnehmen lasst, erweitert sich 
der Querschnitt des Tauchausgusses 1 in GieSrichtung (Pfeil) vom runden Querschnitt 
zu einem elliptischen Querschnitt, wobei die trichterformige Ausbildung so ist, dass die 
Erstreckung der kleineren Halbachse des Ellipsoids kleiner ist als die der einen 
(entsprechenden) Achse des runden oberen Einlaufquerschnitles. 



Bei dem in der Figur 1 und der Figur 2 dargestellten Ausfuhrung erstreckt sich die 
schlitzformige AusgieEoffnung 2 Qber den gesamten Bodenbereich 3 in die 
Seitenwand 4 hinein. 



Patentanspruche 



1 . Tauchausguss fur ein einer GieReinrichtung, insbesondere einer 
StranggieRkokille oder einem Twinroller vorgeschaltetes metallurgisches GefaR, bei 
dem im Bodenbereich eine schlitzformige AusgieRoffnung (2) vorgesehen ist, die eine 
mehrfach groRere Lange als Breite besitzt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass dessen Querschnitt sich in Richtung auf dessen Mundung von einem kreisrunden 
Einlaufquerschnitt zu einem Mundungsquerschnitt erweitert, dessen eine Halbachse 
kleiner und dessen andere, senkrecht dazu stehende, Halbachse gr6Ser als die 
Halbachse des kreisformigen Einlaufquerschnittes ist und dessen Bodenform der des 
Rotationskdrper einer Ellipse oder eines ovalen Mundungsquerschnittes urn die 
groRere Halbachse entspricht 

und dass die schl'rtzartige Austrittsoffnung in Richtung der groReren Halbachse 
verlauft. 

2. Tauchausguss nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Mundungsquerschnitt die Form einer Ellipse aufweist 

3. Tauchausguss nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

dass der Mundungsquerschnitt die Form eines Rhombus aufweist. 

4. Tauchausguss nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der MQndungsquerschnitt die Form einer Kombination eines Kreisquerschntttes 
mit einem ellipseahnlichen Querschnitt aufweist 

5. Tauchausguss nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Bbden des Mundungsquerschnittes in Richtung der Weineren Halbachse 
bogenformig verlauft. 
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6. Tauchausguss nach einem der vorstehenclen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Boden des Mundungsquerschnittes in Richtung der grolieren Halbachse 
bogenformig verlauft. 

7. Tauchausguss nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Obergang von dem kreisfdrmigen Querschnitt zum erwelterten Querschnitt 
als Funktion ersten Grades ausgebildet ist. 

8. Tauchausguss nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Obergang von dem kreisformigen Querschnitt zum erweiterten Querschnitt 
als Funktion n-ten Grades ausgebildet ist. 

9. Tauchausguss nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die schlitzformige AusgieBdffnung (2) sich uber die LSnge des gesamtem 
Bodenbereichs erstreckt. 

10. Tauchausguss nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die schlitzformige AusgieBoffnung (2) sich in die Seitenwand erstreckt. 

1 1 . Tauchausguss nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Form der schlitzformigen AusgieSoffnung (2) einem Rechteck entspricht. 

12. Tauchausguss nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Breite der AusgieBoffnung sich von der Mitte nach aulien hin vergroSert. 



